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^ Themroplastische Formmasse. 



(57) Die Erfindung betrifft eine thermoplastische Formmasse 
aus 50 - 90 Gew.% einer Hartkomponente A aus einem oder 
mehrefen Copolymerisaten von Styrol und/oder a- 
Methylstyrol mil Acrylnitril, und 50 - 10 Gew.% eines 
PfropfcopoiymerisaTS B. Das Pfropfcopolymerisat wird gebtl- 
det aus 

40-80 Gew.% eines vernetzten Acrylester-Polymerisates 
mil einer mittleren TeilchengroBe von grotier als 0,8 \im 
(dso-Wert der integralen Masseverteilung) worauf 
20 - 60 Gew.% einer Mischung von Styrol und Acrylnitril 
im Gewichtsverhaltnis 88 : 12 bis 65*: 35 aufgepfropft ist. 
Die erfindungsgema&en Formmassen werden zur Her- 
steilung von Formteilen verwendet. 
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' 'Thermoplastlsche Pormmasse 

Die Erfindung betrifft eine schlagfeste thermoplastische 
Pormmasse aus einer Mischung von elnem Styrol-Acrylnl- 
5 trll-Copolymerisat und einem Pf ropf copolymerlsat von 
Styrol/Acrylnltrll auf PolyacrylsSureester. 

Zvia Stand der Technik nennen wlr: 

10 (1) DE-AS 12 60 135 und 
(2) DE-AS 19 11 882. 

Die Herstellung schlagfester thermoplastischer Massen 
durch Abmischen einer Hartkomponente A, bestehend aus ei- 
15 nera Copolymerisat von Styrol und Acrylnitril, mit einer 
Weichkomponente B - bestehend aus einem Pf ropf copolymeri- 
sat von einan Gemisch aus Styrol und Acrylnitril auf 
PolyacrylsSureester - ist aus (1) bekannt. Solche Porm- 
massen werden auch als ASA-Polymerisate bezeichnet. 

20 

Der als Starampolymerisat eingesetzte Polyacryl sSureester 
wird dabei durch Emulsicnscopolymerlsation von AcrylsSure- 
estern von Alkanolen mit 4 bis 8 C- At omen mit dem Acryl- 
saureester des Tricyclodecenylalkohols hergestellt. Da- 
25 bei entstehen Latexteilchen mit einem Durchmesser von 
< 0,1 yU. Die anschliefiende Pf ropf copolymerisat ion wird 
vorzugsweise in Einulsion durchgefUhrt , wobei ein Gemisch 
von Styrol/Acrylnitril auf den Stammpolymerisatlatex der 
Polyacrylsaureester gepfropft wird. 

30 

Die so hergestellten Pormmassen zeichnen sich gegentiber 
ahnlichen Pormmassen mit PolyacrylsSureester als Stamm- 
polymerisat, die aber keinen Ac rylsSureester des Tricyclo- 
decenylalkohols enthalten, durch hohere Steifigkeit und 

35 bessere Pestigkeit aus. Gegenuber schlagfesten Pormmassen, 
Jo/P 
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""deren Staininpolymerlsat in der Welchkomponente aus Poly- 
dlenen besteht, den sogenannten ABS-Formmassen, zelgen 
sle elne verbesserte AlterungsbestSlndlgkelt • 

5 Aus (2) slnd Porramassen bekannt, die als Welchkomponente B 
eln Pf ropfcopolymerlsat von Acrylsaureester von Alkoholen 
mit 4 bis 8 C-Atomen und Styrol/Acrylnitril mit einem 
mittleren Tellchendurchmesser zwischen 0,15 und 0,8 ^um 
und mit enger Tellchengr5Benverteilung besitzen. 

10 

Dlese Formmassen besitzen zwar eine verbesserte Alterungs- 
bestandigkeit, die aber fttr viele Anwendungsbereiche noch 
nicht ausreicht, 

15 Der Erfindung lag also die Aufgabe z\:igrunde, thermopla- 

stische Formmassen mit verbesserter AlterungsbestSndigkeit 
zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird durch Formmassen gem^B Patentanspruch 1 
20 gel5st. 

Nachstehend wlrd der Aufbau der erf Indungsgem^ften Porm- 
masse aus den Komponenten A und B, die Herstellung der 
Komponenten imd der Formmasse beschrieben: 

25 

Komponente A: 

Die Komponente A ist in einem Antell von 50 bis 90 Gew.Jf, 
vorzugsweise 55 bis 85 Gew.?, jeweils bezogen auf die 
30 Summe A + B, in der erf indungsgemSBen Formmasse vorhanden, 
PUr die Komponente B gelten die entsprechenden Anteile 
zu 100 J. 

Die in den erf indungsgemSBen Mischungen enthaltene Kompo- 
35 nente (A) ist eine Hartkomponente aus einem oder mehreren 
u 
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Gopolymerisaten von Styrol und/oder o^-Methylstyrol mlt 
Acrylnltril. Der Acrylnitril-Gehalt In diesen Gopolymeri- 
saten der Hartkomponente (A) soli 20 bis 40 Gew.J?, be- 
zogen auf das Jevreilige Copolymerlsat der Hartkomponente, 

5 betragen. Zu dieser Hartkomponente (A) zShlen auch, wie 
nachstehend noch erlSutert, die bel der Pf ropftalschpoly- 
merlsatlon zur Herstellung der Komponente (B) entstehenden 
freien, nlcht gepfropften Styrol/Acrylnltril-Copolymeri- 
sate. Je nach den bel der Pf ropfmlschpolymerlsation fttr 

10 die Herstellung des Pf ropfmlschpolymerlsates (B) gewShlten 
Bedlngungen kann es mOgllch seln, daB bel der Pfropf- 
mlschpolymerlsatlon schon ein hlnreichender Antell an 
Hartkomponente (A) geblldet worden 1st. Im allgemelnen 
wlrd es Jedoch notlg seln^ die bel der Pf ropftnischpoly- 

15 merlsatlon erhaltenen Produkte mlt zusS-tzllcher, separat 
hergestellter Hartkomponente (A) zu mlschen. 



Bel der separat hergestellten Hartkomponente (A) kann es 
sich um eln Styrol/Acrylnltrll-Gopolymerisat, eln oc:l-Methyl- 

20 styrol/Acrylnltrll-Copolymerlsat Oder eln od^-Methyl styrol/ 
Styrol/Acrylnltrll-Terpolyraerlsat handeln. Dlese Copoly- 
merlsate k5nnen einzeln oder auch In Mlschung mlteln- 
ander fQr die Hartkomponente elngesetzt werden, so da£ 
es slch bel der Hartkomponente (A) der erf indungsgemS.Ben 

25 Mischungen belspielswelse um eine Mlschung aus einem 
Styrol/Acrylnitrll-Copolymerisat und elnem cx^-Methyl- 
styrol/Acrylnltrll-Copolymerlsat handeln kann. In dem Pall, 
in dem die Hartkomponente (A) der erf indungsgemaBen Massen 
aus elner Mlschung von elnem Styrol/Acrylnltrll-Copclymerl- 

30 sat und elnem o<i-Methylstyrol/Acrylnltril-Copolymerisat 
besteht, soli der Acrylnltrll-Gehalt der belden Copoly- 
merlsate nlcht mehr als 10 Gew.%, vorzugwelse nlcht mehr 
als 5 Gew.jS, bezogen auf das Gopolymerlsat, vonelnander 
abwelchen. Die Hartkomponente (A) der erf IndungsgemSBen 

35 Pormmasse kann Jedoch auch nur aus elnem elnzlgen 

u J 
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^Styrol/Acrylnltrll-Copolymerlsat bestehen, namlich dann, 
wenn bel der Pf ropfmlschpolymerlsatlon zur Herstellung der 
Komponente (B) als auch bel der Herstellung der zusSLtz- 
lichen, separat hergestellten Hartkomponenten von dem 
5 glelchen Monomer-Gemlsch aus Styrol und Acrylnltrll ausge- 
gangen wlrd. 

Die Hartkomponente (A) kann nach den herkSmmllchen Metho- 
den erhalten werden. So kann die Copolymerlsatlon dee 
10 Styrols und/oder oi-Methylstyrols mlt dem Acrylnltrll In 
Masse, LSsung, Suspension oder wSLfirlger Emulsion durchge-- 
fUhrt warden. Die Hartkomponente (A) hat vorzugswelse elne 
Vlskoslt^tszahl von 40 bis 100, Insbesondere von 50 bis 
85 C|-^3o. 

15 

Komponente B: 

Die Herstellung des erf Indungsgemas einzusetzenden Pf ropf- 
mlschpolymerisats (B) erfolgt in zwel Stufen. Hlerzu wlrd 
20 zunachst die Pf ropfgrundlage (B^^) hergestellt. 

ZunSLchst wlrd In der Grundstufe eln Latex hergestellt. 
Als Ac rylsaurealkyl ester kommen dabei Monomere In Prage, 
die zu Acrylsaureester-Polymerisaten mlt einer Glasaber- 

25 gangstemperatur, Ife, unter O^C ftthren. Das Acrylsaure- 
ester-Polymerisat soil vorzugswelse elne Glastibergangs- 
temperatur unter -20^C, Insbesondere unter -30^C haben. 
Die Ermlttlung der GlasUbergangstemperatur des Acrylsaure- 
ester-Polymerisates kann z.B. nach der DSC-Methode (K^H. 

3Q Illers, Makromol. Chemie 127 (1969), S. 1) erfolgen. PUr 
die Herstellung der Acrylsaureester-Polymerisate kommen 
insbesondere die Acrylsaurealkylester mit 2 bis 8 Kohlen- 
stoff atomen, vorzugsv/eise mit 4 bis 8 Kohl enst of fat omen, 
im Alkylrest in Betracht, Als Acrylsaurealkylester, die 

35 zur Herstellung der Acrylsaureester-Pclymerisate geeignet 
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'"sind, seien besonders Acrylsaure-n-butylester und Acryl- 
sSLureethylhexylester genannt. Die Acryl sSureester konnen 
alleln oder auch in Mischung eingesetzt werden. 

5 Die AcrylsSurealkylester konnen zumindest teilwelse durch 
mindestens eln Comonomeres, wie Styrol, Vlnylchlorid, 
Alkylester der MethacrylsSure oder Acrylnitril ersetzt 
werden. Dabel soil der Antell an Comonomeren 1 bis 
40 Gew.35, vorzugsweise 5 bis 30 Gew.%, bezogen auf Monome- 
10 re(s), betragen. 

ZusSLt zilch werden tibliche vernetzend wlrkende, mindestens 
2 funktionelle Gruppen aufwelsende, Monomere mitverwen- 
det. Hierzu wird gegebenenf alls die Polymerisation der 

^ Acrylsaureester und ggf . der Comonomeren in Gegenwart 

von 0,5 bis 10 Gew.%, vorziigsweise 1 bis 5 Gew.5S, bezogen 
auf die Gesamtmenge an Monomeren und Comonomeren, zu- 
mindest eines die Vernetzung bewirkenden Monomeren durch- 
gefUhrt. Als solche bi- oder mehrf unktlonelle Vernet- 

20 zungs-Moncsnere eignen sich Monomere, die vorzugsweise 
zwei, gegebenenf alls auch mehr, zur Copolymerisation 
befShigte ethylenische Doppelbindungen enthalten. Geelg- 
nete Vernetzungs-Monomere sind beispielsweise Divinylben- 
zol, Diallylmaleat. Als besonders giinstiges Vernetzungs- 

25 Monomeres hat sich der AcrylsSureester des Tricyclode- 
cenylalkohols erwlesen (vgl. DE-PS 12 60 135). 

Die Polymerisation wird in Gegenwart von mindestens ei- 
nem wasserunloslichen organlschen Initiator durchgeHihrt . 
30 Dabel kommen Insbesondere in Prage: Diacylperoxide und 

Perester. Hierbei kann es sich beispielsweise handeln urn: 

Acetyl cyclohexansulfonyl-peroxid, Peroxy-dicarbonate, 
Diisopropyl-peroxydicarbonat , t-Amylperneodecanoat , 
35 t-Butylperneodecanoat, BiS"(2,4-dichlorbenzoyl)-peroxid, 
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''t-Butylperpivalat , Bis- (3^5* 5-t rimethylhexanoyl )-peroxld , 
Bis-(o-toluoyl)-peroxld, Didecanoylperoxld, Dioctanoyl- 
peroxld, Dilauroylperoxid, Succlnylperoxld, Dlacetyl- 
peroxld, Dlbenzoylperoxid, t-Butyl-per-2-athylhexanoat, 
5 Bl5-(4-chlorbenssoyl)-peroxidj t-Butylperlsobutyrat , 
t-Butylpermalelnat, l,l-Dl-(t-butylperoxy)-3,5»5-tri- 
methyl-oyclohexan, 1 , 1-D1( t-butylperoxy)-oyclohexan, 
t-Butylperoxy-lsopropylcarbonat, t- Butyl- per- 3, 5, 5-t rl- 
methylhexanol , 2 , S-Dlbenzoyl peroxy-2 ,5-diinethylhexan , 

10 t-Butylperacetat, t-Butylperbenzoat, 2,2-Bls-( t-butyl- 
peroxy)-butan) , 2,2-Bis-( t-butylperoxy)-propan, 
Dlcxiinylperoxld, 3-t-Butylperoxy-3-pbenylphthalid, Dl- 
-cumylperoxld, 2,5-Di-butylperoxy-2,5-dlmethylhexan, 
oC, -Di- ( t-butyl pe roxy-isopropyl ) -benzol , 

15 Di-t-butylperoxid und 2,5-(Dl-t-butylperoxy)-2,5-eiiffiethyl- 
-hexln-3. 

Bevorzugt wird Acetylcyclohexansulf onylchlorid« t-Butyl- 
perneodecanoatj t-Butylperplvalat| Dilauroylperoxid und 
20 Dibenzoylperoxid verwendet. Es sind aber auch Kombina- 
tion@n versQhledener Initiatoren mfigllch^ wie t-Butyl- 
perneodecanoat und t-Butylperpivalat oder Acetylcyclo- 
hexansulfonylchlorid und Dilauroylperoxid. 

25 Die Initiatoren werden In Mengen von 0,01 bis 0,9^ 

vorzugsweise von 0,03 bis 0,3 Gew.55, bezogen auf Mono- 
mere(s), verwendet. Dabei kann die gesamte Initiator- 
menge oder ein Teil (in der Kegel 1/6 bis zu 1/3) vorge- 
legt werden. 

30 

Der Initiator kann aber auch, dies ist bevorzvigt, teil- 
weise Oder in Stufen zur Reaktionslttsung gegeben werden 
(Dosierung). Dazu kann der Initiator in einera inerten 
Lttsungsmittel gelttst oder in Form einer Mikrosuspension 
35 verwendet werden. 
u 
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'Es kSnnen die tiblichen vorzugsweise anionischen Emulga^ 
toren verwendet werden, wle Alkalisalze von Alkyl- Oder 
Acrylsulfonsauren, Alkyl siilf ate, Pettalkohol sulfonate, 
Salze von Pettsauren mit 10 bis 30 Kohlenstof f atomen 
Oder Harzseifen. Bevorzugt werden Alkylsxilfate* Ganz 
besonders geelgnet ist Na-dodecylsiiLf at und 0^2" 
C^g-Alkylsxilfat, Die Emulgatoren werden in Mengen von 
0,1 bis 5, vorzugsweise 0,6 bis 2 Gew.?, bezogen auf 
die Monoinere(s) eingesetzt. 



10 



Als langkettige Alkohole kommen aliphatische Alkohole 
mit 10 bis 30 G- At omen in der Kette in Betracht, Es kann 
sich dabei beispielsweise um Laurylalkohol, Cetylalko- 
hol, Oleylalkohol und Stearylalkohol handeln. Der 
15 Alkohol wird in Mengen von 0,1 bis 3, vorzugsweise 0,2 
bis 2 Gew.J bezogen aur Monomere(s) angewendet. 

Die Polymerisation wird unter Ublichen Bedingungen 
von Druck und Temperatur, durchgefUhrt; es werden 
20 Temperaturen von 30 bis 90*^0 bevorzugt . ,Es werden 

fibliche VerhSltnisse von Wasser : Monomer im Bereich 
von 4 : 1 bis 2 : 3 angewendet. 

Zur DurchfQhrung der Polymerisation wird zunSchst aus 
25 Wasser, dem Emulgator und dem langkettigen Alkohol eine 
Mischung hergestellt, die oberhalb der Schmelztemperatur 
des Alkohols 5 bis 30 Minuten geriihrt wird, Danach stellt 
man gegebenenfalls die gewiinschte Polymerlsationstempera- 
tur ein, Hierauf beginnt man unmittelbar, d,h. ohne vor- 
30 herlge zusStzliche Homogenisierung mit der Polymerisation. 
Dies kann z,B. bevorzugt dadurch geschehen, daB man die 
Gesamtmenge an Monomeren (m) und gegebenenfalls einen 
Anteil (von z.B. 1/6 bis max* 50 Gew.%) des Initiators 
vorlegt, d.h, in die vorstehend beschriebene Mischung 
35 einbringt, und die Gesamtmenge oder den Rest des Initia- 
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""tors In LSsung oder In Mlkrosuspenslon nach Elnsetzen der 
Polymerisation zudosiert, urn einen kontinuierlichen Poly- 
merisationsverlauf zu erhalten. Andererseits kann man aber 
auch die gesamte Initiatomenge und nur einen Teil an 
5 MonomerenCm) vorlegen und die restliche Monomeraenge 
zudosieren. Es ist ferner mfiglich, die Qesamtmenge an 
Initiator vorzulegen und die Oesamtmenge an Monomeren(m) 
zulaufen zu lessen. Gleichermafien kann eine Teilmenge an 
MonomerenCm) und mindestens eine Teilmenge Initiator 

10 vorgelegt v/erden, urn zum Erfolg zu gelangen. Auf die be- 

schriebene Art und Weise k5nnen Latexteilchen von^ O^S^um 
erhalten werden. Die mittlere TeilchengrBSe der Pfropf- 
grundlage soli grSBer als 0,8^iam in den erf IndungsgemaBen 
Pormmassen sain- Bevorzugterweise llegt sle im Bereich 

^5 von 0,85 bis 20yum; ganz besonders werden Pf ropfgrundlagen 
mlt einer mittleren Tellchengrofle von 0,9 bis 6^um bevor- 
zugt . 

Zur Herstellung des Pf ropftaischpolymerisats (B) au5 (Bl) 
20 y^i-vd dann in elnem zwelten Schritt in Gegenwart des so 
erhaltenen Latex des AcrylsSureester-Polymerisats ein 
Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acrylnitril polymerisiert , 
wobel das Gewichtsverh£ltnls von Styrol zu Acrylnitril 
in dem Monomeren-Gemisch im Bereich von 88 : 12 bis 
25 65 • 35> vorzugswelse bei 70 : 30, liegen soli. Es 1st 
vorteilhaft, diese Pf ropfmischpolymerisation von Styrol 
und Acrylnitril auf das als Pfropf grundlage dienende 
Acrylsaureester-Polymerisat wieder in wSLBriger Emulsion 
unter den Ublichen, oben aufgefQhrten Bedingungen durch- 
3Q zufUhren, Die Pf ropfmischpolymerisation kann zweckmafiig 
im glelchen System erfolgen wie die Polymerisation zur 
Herstellung der Pfropf grundlage (B^^), wobei, falls not- 
vrendig, weiterer Einulgator, langkettiger Alkohol und Ini- 
tiator zugegeben werden kann. Das aufzupfropf ende 
35 Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acrylnitril kann dem 
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'"Reaktlonsgeraisch auf einraal, absatzwelse in mehreren 
Stufen Oder vorzugsweise kontinulerllch wahrend der Poly- 
merisation ziagegeben werden. Die Pf ropfmischpolymeri- 
sation des Oemlsches von Styrol und Acrylnltril in Qegen- 
5 wart des Acrylsaureester-Polymerlsats wird so gefUhrt, 
dafi eln Pfropfgrad von 20 ble 60 OeWiJf, vorzugsweise 
von Mo bis 50 Qew.JK, Im Pf ropfmlschpolymerlsat (B) re- 
sultiert. Da die Pf ropf ausbeute bel der Pf ropfmlschpoly- 
merlsatlon nlcht 100<lg Ist, miifi eine etwas grOBere Menge 

to d©fi Monomeren-QeralBches aus Styrol und Acrylnltril bel 
der Pf ropfmischpolymerlsation elngesetzt werden, als 
es dem gevrtinschten Pfropfgrad entsprlcht. Die Steue- 
rung der Pf ropfausbeute bei der Pf ropfmlschpolymerisa- 
tlon und aomit des Pfropfgrades des f ertigen Pf ropfmisch- 

15 polyroerlsats (B) ist Jedem J^chmann gelSufig und kann 
belspielsweise u.a, durch die Dosiergeschwlndlgkelt der 
Monomaren oder durch Reglerzugabe erfolgen (Chauvel, 
Daniel, ACS Polymer Preprints 15 (1974)3 Selte 329 ff.). 
Bel der Einulaions-Pf ropfmischpolymerlsation entstehen im 

20 allgemeinen etwa 5 bis 15 Gew,J{, bezogen auf das Pf ropf- 
mlschpolymerlsat , an frelem, ungepf ropf tern Styrol/Acryl- 
nltril-Copolymerlsat. Der Antell des Pf ropfmischpolymeri- 
sats (B) in dem bel der Pf ropfmischpolymerlsation erhal- 
tenen Polymerisatlonsprodukt wird nach der welter unten 

25 angegebenen Methode ermittelt, 

Herstellung der erf indungsgemSfien Pormmasse: 

Das Mlschen der Komponenten (A) und (B) kann nach jeder 
30 beliebigen Weise nach alien bekannten Methoden erfolgen. 
Wenn die Komponenten, z.B. durch Einul sions-Polymerisation 
hergestellt worden sind, ist es z.B. moglich, die erhal- 
tenen Polymer-Dlspersionen miteinander zu vermischen, 
darauf die Polymerisate gemelnsam auszufailen und das Poly- 
35 merlsat-Gemisch auf zuarbeiten. Vorzugsweise geschieht je- 
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'"doch das Mischen der Komponenten (A) und (B) durch ge- 
melnsames Extrudieren, Kneten oder Verwalzen der Kompo- 
nenten, wobei die Komponenten notwendigenf alls zuvor aus 
der bei der Polyraerlsatlon erhaltenen LSsung oder wSLBri- 
5 gen Dispersion isoliert vrorden sind. Die in wafiriger Dis- 
persion erhaltenen Produkte der Pf ropfmischpolymerisa- 
tion, Komponente (B), kSnnen auch nur teilweise entwfis- 
sert werden imd als feuchte Kriimel mit der Hartkompo- 
nente (A) vermischt werden, wobei dann wShrend des Ver- 
10 raischens die vollstSndige Trocknung der Pf ropfmischpoly- 
merisate erfolgt* 

Die erf IndungsgemaBen Mischiingen aus den Komponenten (A) 
und CB) konnen als weitere Komponente (C) alle Zusatz- 

B und/oder Kilfsstoffe enthalten, wie sie fixr ABS- und 

ASA-Polymerisate liblich und gebrauchlich sind. Als solche 
Zusatz- und/oder Hilfsstoffe seien beispielsweise genannt: 
Fullstoffe^ weitere vertrSLgliche Kunststoffe, Parbstoffe 
oder Pigmente, Antistatika, Antioxidantien, Plammschutz- 

20 mittel und Schmiemittel. Die Zusats- und Hilfsstoffe wer- 
den in Ublichen und wirksamen Mengen, vorzugsweise in Men- 
gen von Ojl bis zu insgesamt etwa 30 Gew.?, bezogen auf 
die Mischung (A + B) , eingesetzt. 

25 Als Antistatika eignen sich z.B. Polyathylenglykole, Poly- 
propylenglykole und insbesondere Copolynere aus fithylen- 
oxid und Propyl enoxid. Perner kommen noch Salze von Alkyl- 
oder Alkylarylsulfonsauren oder athoxylierte langkettige 
Alkyl amine in Prage . 

30 

Die erf indungsgemaBen Pormmassen lassen sich nach den fur 
die Therraoplastverarbeitung iiblichen Verfahren, wie z.B. 
Extrusion und SpritzgieBen^ zu den verschiedenartigsten 
Pormkarpern, wie z.B. Gehause fur Haushaltsgerate, Tele- 
35 fone, Platten, Rohre und Kinderspielzeug verarbeiten. Wie 
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''erwahnt, eignen sich die erf indungsgemafien Massen dabei 
Insbesondere zur Herstellung von farbigen Pomteilen bzw. 
Pomkfirpern der genannten Art, wie sle insbesondere bel 
Qehausen fUr Elektrogerate, Kinderspielzeug und M6bel 
5 Anwendung flnden. 

Die in der vorliegenden Anmeldung beschriebenen Parameter 
wurden wie folgt beetimmt: 

10 1. Bei den mlttleren TeilchengrttSen gemas vorllegender 
. . Erfindung handelt as sich in alien Pailen urn das Ge- 

wichtsmittel der TeilchengrfiSen, wie sie mittels 
elner analytiechen Ultrazentrifuge entspreohend 
der Methode von W, Scholtan und H. Lange, Kolloid-Z. 

15 und Z. Polymere 2^0 (1972), Seiten 782 - 796, 

beetimmt warden. Die Ultrazentrifugenmessung liefert 
die integrale Maasenverteilung des Teilchendurcbraes- 
sers einer Probe. Hieraue IfiBt sich entnehmen, wievlel 
Oewichteprozent der Tellchen einen Durchmeeeer gleich 

20 Oder kleiner -einer bestlmmten GrBfte haben. Der mitt- 

lere Teilchendurchmeseer, der auch ale d^Q-Wert der 
integral en Maasenverteilung bezeichnet wird, ist 
dabei als der Teilchendurchmesser definiert, bei dem 
50 Qewlchtsprozent der Teilchen einen kleineren 

25 Durchmesser haben als der Durchmesser, der dem d^^-V/ert 

entspricht, Ebenso haben dann 50 Gew./S der Teilchen 
einen grSBeren Durchmesser als der d--.-Wert. 

2. Die Ermittlung der Pf ropf ausbeute und somit des An- 
3Q teils des Pf ropftnischpolymerisats in dem bel der 

Pf ropfmischpolymerisation erhaltenen Produkt erfolgt 
durch Extraktion dieses Polymerisationsproduktes mlt 
Methyiathylketon bei 25^C. Der Pfropfgrad der Pfropf- 
mischpolymerisate, d.h. der prozentuale Anteil vom 
35 im Pf ropfmischpolymerisat enthaltenen gepfropften 
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^ Styrol und Acrylnitril, erglbt slch am einfachsten 
aus der elementaranalytischen Bestimmung von Stick- 
stoff (aus Acrylnltril) und Sauerstoff (aus Acryl- 
ester) Im In Methyl ethylketon unlSslichen Gel. 

5 

3. Die SchlagzShigkeit der Fonnmasse vmrde nach DIN 53 453 
an gespritzten Normalkleinstaben bei 23^C enaittelt. 
Die Spritztemperatur ftir die Normkleinstabe betrug 
dabei 250^0. 

10 

4. Die Viskositatszahlen, VZ, wurden in 0,5 %-igep 
Losung in Dlraethylf ormamid als Lasungsmittel bei 
einer Temperatur von 25^C ermittelt (analog 

DIN 53 726). 

15 

Pur die Durchfahrung der in den Beisplelen und Vergleichs- 
versuchen beschriebenen Versuche vrurden die folgenden 
Produkte verwendet: 

20 Hartkomponente A 

Ein Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acrylnitril wurde 
unter ublichen Bedingungen in Losung polymerisiert . Das 
erhaltene Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat hatte einen 
25 Acrylnitril-Gehalt von 35 % und eine Viskositatszahl 
von 80 ml/g. 

Pf ropfmischpolymerisat B, Typ I: 

30 In elnem 10 1 RUhrgefaB, das mit einem Blattriihrer aus- 

geriistet ist, warden 3000 g dest. Wasser^ 32 g Na-lauryl- 
sulfat und 10 g Stearylalkohol bei 60^G 10 Minuten genihrt. 
Dazu gibt man danach 2000 g Butylacrylat , 40 g Tricyclo- 
decenylacrylat, und im Verlauf von 2 Stunden 1,2 g 

35 Dilauroylperoxid und 0,4 g t-Butylperpivalat bei 70^0 

L. 
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linter Rtlhren. Nach 5 Stunden 1st die Reaktlon beendet. Die 
mlttlere TellchengrttBe (d^^-Wert) llegt bel 915 nm. 

4000 g der Mikrosuspenslon^ 3000 g dest. Wasser, 2^89 S 
5 t-Butylperootoat und 22^5 g Na-laurylsulfat werden in einem 
10 1 RahrgefttB auf 75^0 erwarmt. Dazu gibt man im Verlauf 
von 4 Stunden kontinuierlich ein Qemlsch aus 482 g Styrol 
und l6l g Acrylnitril. Nach der Zugabe der Monomeren l&&t 
man noch 1 Stunde bel 75^0 nachreagleren. Das Pfropftaisch- 
10 polymerlsat wird durch Fallen mit elner Calclumchlorid- 
15sung iBollert, abgeschleudert und Im Vakuum getrocknet. 

Pf ropfmlschpolymerlsat B, Typ II: 

15 3000 g dest. Wasser, 32 g Na-laurylsulf at und 12 g Stearyl-- 
alkohol werden bel 50^0 mlt elnem schnellaufenden RUhrer 
(Tomax) 1 Minute emulglert. Dazu gibt man 2000 g n-Butyl- 
acrylat, 40 g Trlcyclodecenylacrylat, 1,2 g Dllauroyl- 
peroxld und 0,4 g t-Butylperplvalat und polymerisiert In 

20 elnem 10 1 RUhrgefafi bel 70°C* Nach 5 Stunden wird elne 
MikroBuspenslon mit elnem Peststoffgehalt von 35,0 Gew.? 
erhalten. Die mlttlere TeilchengrBBe (d^^-Wert) llegt bel 
1,23/Um. Die Pfropfung erfolgt analog Typ I* 

25 Die Erfindung wird durch die nachfolgenden Beisplele und 
Vergleichsversuche nSher erlSutert. Die darin genannten 
Telle und Prozente beziehen sich, sofern nichts anderes 
angegeben, auf das Gewicht. 

30 Beisplele 1+2: 

Die in der Tabelle genannten Telle der Komponente A sowie 
B (Typ I und Typ II) wurden in einem Extruder bel 250^0 
gemischt. An Proben des Extruders werden die in der Tabelle 
35 angefUhrten Parameter bestimmt. 
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''Zur Beurteilung der AlterungsbestSndigkeit vmrden aus den 
Mischungen auf einer SpritzgiaBmaschlne vom Typ Arburg- 
-Allrounder 200 bei 250^0 Normkleinsta.be hergestellt. 
Diese warden in dem Xenotestgerat 1200 der Finna Heraeus 
5 bei 35^C und einer Luftf euchtigkeit von 60 % belichtet* 
Nach 200 Stimden wurde an den PrQfkSrpern die Schlag- 
zShigkeit ermittelt. • 

Zum Vergleich sind in der Tabelle die Werte mit aufgenom- 
10 men worden, die an Ponnmassen A und B vom Stand der Tecli- 
nik gemSB (2) erhalten wurden. Dabei entsprechen die Ver- 
suche A und B dem Beispiel aus (2). 

Aus dem Vergleich der Ergebnisse ist ersichtlich, daB die 
15 erf indungsgemaBen Formmassen eine wesentlich verbesser- 
te Alterungsbestandlgkeit bei gleichzeitig verbessertem 
Pliefiverhalten besitzen. 



20 



25 



30 



35 
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'" ^Patent anspriiche 

1. Thermoplastische Pormmasse, enthaltend" 

5 A) 50 - 90 Gew*?, bezogen auf A + B, einer Hart- 

komponente aus einem oder mehreren Copolymerl- 
saten von Styrol und/oder -Methyl styrol mlt 
Acrylnitril, wobei dlese Copolymerisate 20 
bis 40 Gew.% Acrylnitril einpolymerisiert 
K) enthalten. 

B) 50-10 Gew.35, bezogen auf A + mindestens eines 
Pf ropfcopolymerisats, das gebildet wlrd aus 

^5 (B^) 40 SO Gew.%, bezogen "auf (B) , eine> ver- 

* netzten Acrylester-Polymerisates mit einer 
groBen mittleren TellchengroBe (d^^-Wert der 
integral en Masseverteilung) undmit einer 
GlasQbergangstemperatur^ Tg, unterhalb yon 

20 O^C, wo r auf 

(Bg) 20 - 60 Gew,%, bezogen auf (B), einer 
Mischung von Styrol und Acrylnitril im 
Gewichtsverhaitnis 88 : 12 bis 65 : 35 
25 aufgepfropft 1st, dadureh gekennzeichnet ^ 

daB die mittlere TellchengroBe der Pfropf- 
grundlage (B^) groBer als 0,8yUin ist* 

2. Verwendung von Pormmassen gemS-B Anspruch 1 zur 
30 Herstellung von Formteilen, 

3. Pormteile aus Pormmassen gemSB Anspruch 1. 



35 
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